Electronic Wheel Alignment Camera Radio System

Eksploatator jest zobowigzany zapewnic przeprowadzanie dla nizej wymienionej instalacji do
pomiaru osi nastepujgcych okresowych badan sprawnosci dziatania zgodnie z niniejszg
instrukcjg instrukcjg i to najrzadziej co 12 miesiecy.

1. Instalacja do pomiaru 0si:

Tutaj nakleic tabliczke znamionowg

(Niniejszy dokument pozostaje u klienta)

| Numery seryjne

e Lewa kamera (L):

e Prawa kamera (R):

2. Uzytkownik:

3. Miejsce pracy instalaciji:
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4. Przebieq kontroli:

Uchwyt do

pomiaru osi
Kontrola osprzetu |gm

Ptyty obrotowe

Kontrola dziatania ||
instalacji Tafle odbtyskowe + |

wspornik odbtysnika

Kontrola .
. Potaczenie |
oprogramowania

Instalacje do pomiaru osi sprawdza pod wzgledem jej dziatania uzytkownik.

Kontrola dziatania instalacji

Kontrola osprzetu
Ta kontrola prowadzona jest pod wzgledem sprawdzenia poszczegdlnych elementéw i jest
kontrolg wzrokowg i dziatania. Sprawdzenie dziatania kamer i nadajnika prowadzone jest w
pofgczeniu z oprogramowaniem. Patrz punkt ,Kontrola potgczenia”.

Kamera:

Dziatanie: Trzpien blokujgcy, kontrola wzrokowa pod wzgledem uszkodzen obudowy
kamery.

Dziatanie: Wigcznik/wytgcznik oraz kontrolki LED.

Uchwyt do pomiaru osi:

Kontrola wzrokowa czopu mocowania kamery. Musi on by¢ prostopadty do gwiazdy
3-ramiennej. Kontrola wzrokowa pod wzgledem czystosci i braku uszkodzen
powierzchni magnetycznych.

Ptyty obrotowe:
Sprawdzenie zasuw ryglujgcych pod wzgledem poprawnos$ci dziatania.
Kontrola lekkosci obracania sie tarcz obrotowych.

Tafle odbtyskowe + wspornik odbtysnika
Kontrola wzrokowa tafli odbtyskowych oraz sprawdzenie zespotéw taczgcych miedzy
tymi taflami i pretami wspornika. Kontrola dziatania elementéw nosnych i wsporczych,

Kontrola oprogramowania:

Kontrola potaczenia
Na skutek dokonania wyboru w menu gtéwnym ,Ustawianie programu®, prowadzona
jest kontrola potgczenia. (patrz punkt 5)
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Dziatanie kamery
Rastrowy trzpien blokujgcy kamery powinien

swobodnie sie obracaé w o jej obudowie oraz ruch
podnoszgcy trzpienia nie powinien sie zacinac.

Dziatanie uchwytu do pomiaru osi

Wrzeciono gtowicy napinajgcej musi sie dawac¢ swobodnie obraca¢ w obu kierunkach oraz
ramiona wychylne nie majg przy tym mozliwosci przekrzywienia sie i sg sitg sprezyny
utrzymywane posrodku w statej pozyciji. /

Dziatanie ptyt obrotowych

Nalezy sprawdzic, czy tarcza obrotowa daje sie zaryglowac przez zasuwy.
Tarcza obrotowa w pozycji odryglowanej powinna dac sie przesuwac w bok oraz obracac sie.

Dziatanie wspornika odbtysnika i tafli odbtyskowych
A A v
®

Tafle odbtyskowe nie powinny na poszczegdlnych 4 okregach wykazywacé jakichkolwiek
uszkodzen lub btedow w folii.

O

®

Z tytu tafli odbtyskowych nalezy sprawdzic¢
solidnos¢ mocowania czopow
pozycjonujgcych.

Blokada rastrowa dla czesci zewnetrznych wspornika
odbtysnika musi sie odbywac z czescig srodkowg w sposob
Scisty po obu stronach we wszystkich pozycjach.
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5. Kontrola polaczenia

Dzieki tej kontroli czesci mozna sprawdzi¢ potgczenie miedzy kamerami, zespotem nadawczo-

odbiorczym i programem.

Krok 1

Podtgczy¢ zespdt nadawczo-odbiorczy do urzgdzenia PC.

e Za posrednictwem kabla USB potgczy¢ zespot nadawczo-
odbiorczy z PCna ktorym zainstalowano oprogramowanie
AXIS4000MB.

Zielona LED zamiga krétko i zesp6t nadawczo-odbiorczy jest

potgczony z PC.
Patrz réwniez instrukcja obstugi AXIS4000MB od punktu
6.2.3 Interfejs.

Krok 2
e Uruchomi¢ program AXIS4000MB.

o Jesli podczas uruchamiania programu pojawia
sie okno informacyjne ,RS232”, wtedy oznacza

1 to brak potgczenia z zespotu nadawczo-

odbiorczego do programu.

Prosimy sprawdzic, czy urzgdzenie zostato

prawidtowo rozpoznane w managerze urzgdzen

Windowsa.

W razie potrzeby mozna ponownie zainstalowac

naped z PenDrive AXIS4000MB.

Informacja

Krok 3

Wigczy¢ kamery.

¢ Nacisngc¢ przycisk ,OK” na kamerze.

Zaraz po tym, zielona LED zamiga i kamera jest aktywna.

Krok 4
e Po uruchomieniu programu nacisng¢ przycisk
,2JUstawienia“.

Na widoku Ustawianie programu, na gorze po prawej stronie
zostajg wyswietlone zielone symbole kamery.

W strefie interfejsow wyswietlany jest kanat radiowy w celu
realizacji potgczenia miedzy kamerg i zespotem nadawczo-
odbiorczym.

Patrz rowniez instrukcje obstugi AXIS4000MB od punktu
6.2.4 dla pozostatych informacji o symbolach kamery i ich
znaczenia.
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6. Protokot badan

Uwagi w razie

Data | Kontrola dziatania o . .
wystapienia btedéw

Sprawdzajacy| Podpis

[ sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

W razie stwierdzenia bteddw dziatania poszczegodlnych czesci, prosimy wejs¢ w kontakt ze swym
sprzedawcg instalacji do pomiaru osi.
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Data

Kontrola dziatania

Uwagi w razie
wystgpienia bledow

Sprawdzajacy

Podpis

[ sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

[] sprawdzono
wszystkie czesci

D Czesci z usterkami

W razie stwierdzenia bteddw dziatania poszczegodlnych czesci, prosimy wejs¢ w kontakt ze swym
sprzedawcg instalacji do pomiaru osi.
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